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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Schmelzklebeverfahren fur 
groOflachige Teile. 

Es sind Schmelzklebeverfahren bekannt, die mittels 5 
Pistolen einen Klebestrang verfliissigen, der punktfor- 
mig auf die zu verklebenden Teile aufgetragen wird. Es 
ist nicht moglich, groOflachige Teile oder lange Leisten 
zu verkleben, weil die zuerst gesetzte Klebestelle sich 
unter Verlust der Klebeeigenschaften bis zum Setzen )0 
des letzten Klebepunktes abgekuhlt hat. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung. ein neues 
Schmelzklebeverfahren fur groOflachige Teile zu schaf- 
fen, das ein sicheres und schnelles Verkleben erlaubt. 

ErfindungsgemaO verwendet das Schmelzklebever- ,5 
fahren einen Heizleiterdraht, der mit einem Schmelzkle- 
befilm beschichtet ist. Es erweist sich als auQerst vorteil- 
haft. daQ der Heizleiterdraht beispielsweise von einer 
Rolle gespult frei handhabbar ist und auf jeder beliebi- 
gen Flache zwischen den zu verklebenden Teilen posi- 20 
tioniert werden kann. Durch Anlegen eines Stromflus- 
ses durch den Heizleiterdraht fur eine bestimmte Zeit- 
dauer kann der Zeitpunkt der Verklebung exakt be- 
stimmt werden. Hier erweist sich von Vorteil, daO der 
Heizleiterdraht eine geschlossene Leiterschleife eines 25 
elektnschen Stromkreises bildet 

In anderen Ausfuhrungsformen kann der Heizleiter- 
draht fertig konfektioniert maanderfdrmig oder zu einer 
Matte verlegtsein. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeich- j 0 
nung naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines beschichte- 
ten Heizleiterdrahtes, der zum Durchfiihren des erfin- 
dungsgemaQen Verfahrens erforderlich ist, und 

Fig. 2 ein praktisches Beispiel einer Verklebung von 35 
zwei Teilen, gemaO dem erfindungsgemaOen Verfahren. 

Fig. I zeigt einen Abschnitt eines Heizleiterdrahtes I 
der mit einem Schmelzklebefilm 2 beschichtet ist. Der 
Heizleiterdraht kann rund flach oder eine sonstige Form 
aufweisen und die Beschichtung mit dem Schmelzklebe- 40 
film 2 kann abschnittsweise, punktformig oder segment- 
weise erfolgen. Die Form des Heizleiterdrahtes und die 
Art der Beschichtung hangt vom Anwendungsfall ab. 
Ebenso lassensich als Heizleiterdraht 1 unterschiedliche 
Matenalien verwenden. So beispielsweise Kupferdraht 45 
lackierter Kupferdraht, Eisendraht oder sonstige Heiz- 
drahte. Der Heizleiterdraht I und die Beschichtung 2 
konnen zur besseren Erkennbarkeit bei der Positionie- 
rung eingefarbtsein. 

Fig. 2 zeigt zwei Holzkldtze 3, 4, die mit dem erfin- 50 
dungsgemaOen Verfahren miteinander verklebt werden 
sollen. Bei den Blocken 3, 4 kann es sich urn Leisten, 
Teile aus den unterschiedlichsten Materialien und urn 
groOflachige Teile handeln. Die in Pig. 2 gezeigten Teile 
sind nur beispielhaft gewahlt. Zwischen den beiden 55 
Blacken 3, 4 ist der beschichtete Heizleiterdraht einge- 
legt und positioniert. An den Enden des Blockes 4 steht 
der Heizleiterdraht I zum AnschlieOen von Klemmen 5 
6etwas uber. Die Klemmen 5, 6 weisen Kontaktplatten 
7, 8 auf, die beispielsweise geriffelt sind, urn die Be- 6 o 
schichtung 2 des Heizleiterdrahtes ! zu durchdringen 
und einen elektrischen Kontakt herzustellen. Die Klem- 
men 5, 6 werden beispielsweise durch Federn fest an den 
Heizleiterdraht 1 gepreOt. 

Die Kontaktplatten 7, 8 der Klemmen 5, 6 sind mit 6 5 
AnschluOleitungen 9, 10 verbunden. die an eine nicht 
dargestellte Stromversorgung angeschlossen werden. 
Als Stromversorgung kann Wechselstrom, Gleichstrom 
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oder gepulster Strom verwendet werden. Vorteilhafte 
Ergebnisse wurden beispielsweise bei 2 Volt und 5 Am- 
pere erzielt. 

Der Strom wird fur eine bestimmte Zeitdauer einge- 
schaliet, so daO der Heizleiterdraht 1 die Schmelzklebe- 
beschichtung schmilzt und die Klebeeigenschaften auf- 
treten. Wie weit der Schmelzkleber 2 verfliissigt wurde 
laflt sich ieicht auch an den uberstehenden Enden im 
Bereich der Klemmen 5, 6 erkennen. Nach Abschalten 
des Stromflusses werden die Teile 3, 4 weiterhin unter 
Druck zusammengehalten, bis sich der Schmelzkleber 
abgekuhlt hat. Die Drahtstarke ist so bemessen, daO die 
Verklebung nicht behindert wird. Beispielsweise besitzt 
der Draht eine Dicke von 0,2 mm und ist mit 0,4 mm 
Schmelzkleber beschichtet. 

Paientanspruche 

1. Schmelzklebeverfahren fur groOflachige Teile, 
dadurch gekennzetchnet. daO zwischen den zu 
verklebenden Teilen ein Heizleiterdraht eingelegt 
und positiontert wird, der mit einem Schmelzklebe- 
film (2) uberzogen ist, daO im Heizleiterdraht (t) fur 
eine bestimmte Zeitdauer ein elektrischer Strom- 
fluQ mit einer Energie erfolgt, so dafl der Schmelz- 
klebefilm (2) bis zu einer Schmelztemperatur ver- 
fliissigt wird, bei der die Schmelzklebeeigenschaf- 
ten auftreten, und daO die zu verklebenden Teile 
nach Abschalten des Stromflusses fur eine weitere 
bestimmte Zeitdauer in Position gehalten werden. 

2. Schmelzklebeverfahren nach Anspruch I, da- 
durch gekennzeichnet. daO die Hohe und die Zeit- 
dauer des Stromflusses abhangig von der Lange 
des Heizleiterdrahtes(l)gesteuert wird. 

3. Schmelzklebeverfahren nach Anspruch 1 und 2 
dadurch gekennzeichnet, daO die Stromzufuhr im 
Impulsbetrieb erfolgt. 

4. Schmelzklebeverfahren nach Anspruch 1 -3, da- 
durch gekennzeichnet, daO die Stromversorgung 
aus einem tragbaren Akku, insbesondere einem 
Batteriegiirtel, erfolgt. 
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